BASIT ARIZA GIDERME

Gug¢ yok

Nokta kaynak makinesinin arkasindaki gii¢ kaynagini ve
sigortayi kontrol ediniz.

Kotl kaynak

1. Gig kablosunun kesitinin 1,5mm? den kalin olup
olmadigini kontrol ediniz.

kalitesi 2.Glic kaynaginin 200V’un altinda olup olmadigini
kontrol ediniz. Gig baglantisini kontrol ediniz.
3. Gug kaynagini kontrol ediniz.
Kaynak iyi Kaynak ignesinin takilisini ve igne ucunun oksitlenip
yapilmiyor oksitlenmedigini kontrol ediniz. Kaynak basincini, kaynak

gereksinimini karsilayacak sekilde ayarlayiniz.

Kacak akim rolesi
atti

Nokta kaynak makinesi ilk kullanildiginda kagak akim
rolesi atmistir. Litfen 40-63A’lik kacak akim rélesini veya
glc kaynagi hattini degistiriniz.

ANOKTA KAYNAK MAKINESI UYARILARI

1.lyi bir kaynak sonucu elde etmek icin litfen anahtarli/coklu priz
kullanmayiniz; kararh gic¢ kaynagi saglamak icin duvar prizi

kullanilmalidir.

2.Kaynak basinci ayarlayicisini dogru parametreye ayarlayiniz, aksi
halde kaynak kalitesi dliser. Basing yetersizse kaynak saglam ve
guvenilir olmaz; basing cok fazlaysa kaynak ignesi asiri asinir.

3.Kaynak ignelerinin ylizeyini temiz tutunuz ve oksit tabakasini zimpara
kagidiyla temizleyiniz.

4.Kaynak ignelerini sivri (keskin) formda tutunuz.

5.Flas 1sigindan endiselenmeyiniz. Nokta kaynak makinesi yliksek
glclu bir cihazdir ve anlik olarak yiksek akim desarj eder. Bu slirenin
20ms icinde olmasi normaldir.

SUNKKO 737DH

indiiksiyonla Kaynak Hizli Kaynak
PulsAkim  |HassasAyar |

Geciktirmeli Kaynak 3 Kademeli Ayarlanabilir
Akim Gosterimi Zamanlh Kontrol

SUNKKO serisi bir triini tercih ettiginiz icin tesekklir ederiz. Bu trlnler
isinizi daha kolay, gtivenli ve verimli hale getirmek icin tasarlanmistir. Bu

kilavuzda, nokta kaynak makinesinin tim kullanim adimlari yer almaktadir;
lGtfen cihazi ¢alistirmadan 6nce kilavuzu okuyunuz. Bu kilavuzu hem su an
hem de ileride basvurmak lzere glivenli bir yerde saklayiniz.

Kullanim Kilavuzu

‘-’: -

Dikkat: Kagak akim koruma salterinin (rélesinin) anma akimi en fazla 60A
olmalidir. lyi bir kaynak sonucu elde etmek igin litfen anahtarli/coklu priz
kullanmayiniz; cihazi dogrudan duvar prizine baglayiniz.

(Bu Uriin surekli gelistirilmektedir. Uretici, 5nceden haber vermeksizin
parametrelerde degisiklik yapma hakkini sakh tutar.)



OZELLIKLER

& Kademeli gli¢ ayarina (3 seviye) sahip geciktirmeli kaynak fonksiyonu olan ilk nokta
kaynak makinesi tasarimidir.

& Iindiiksiyonla otomatik akim salma modu, batarya paketi kaynagi icin uygundur.

& Puls gicl ayar diigmesi, farkli kalinhiktaki kaynak pargalarinin kaynagi icin uygundur.
& Akim gostergesi sayesinde ¢ikis akimi izlenebilir.

& Sabit kaynak bashgi ve kaynak kalemiyle hareketli kaynak
olmak tzere 2 kaynak modu bulunur.
&% 2/ 4/ 6/ 8 puls segenekleri mevcuttur ve kaynak noktasi givenilirdir.

& Harici ayak pedali kontrol anahtari sayesinde kaynak yeri
ve kaynak kalitesi daha iyi saglanabilir.

Kullanim Alanlari

1-Batarya kaynak kablosu kaynagi 2-Devre karti kaynak kablosu kaynagi
3-Metal par¢a kaynag 4-Metal gévde kaynak kablosu kaynagi 5-DIY (kendin yap)

uygulamalari

737DH Paket icerigi

1. Makinex1 2. Kullanim kilavuzu x1 3. Garanti belgesi x1

4. Cikarilabilir kaynak kalemi x1 5. Kablolu ayak pedali anahtari x1
6. Sabit kaynak basligi icin kaynak igneleri x4 7. Alyan anahtari x1
8. Kaynak kalemi igin kaynak igneleri x2 9. 20A sigorta x2

Parametre Bilgileri 1-Kaynak Makinesi

GUg voltaji

AC 220V +%20

Z—
Glg 4,3 kW (Anlik)
Kaynak akimi 120~1200A
2 Puls suresi 1~10ms
4 Puls suresi 2~20ms
8 Puls suresi 8~80ms
Sabit kaynak basliginin mesafesi 0,15~0,35mm
Kaynak kaleminin kaynak mesafesi 0,1~0,2mm
Boyut 140x230x200m
m

Net agirlik 5 KG
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KAYNAK iGNELERININ

TAKILMASI

8-Kaynak Basinci Ayari

Nokta kaynak makinesinin lst kisminda bir kaynak basinci
ayar diigmesi bulunur. Kaynak yapilacak malzemenin
kalinhgina bagli olarak ayarlanabilir. ince malzeme
kaynagi icin digmeyi saat yonunin tersine, kalin malzeme
kaynagi icin saat yonlinde c¢eviriniz. Kaynak basincini
ayarlarken kaynak noktalarini gézlemleyiniz. Kaynak

kalitesi gereksinimini karsilamak icin kaynak noktalarinin
saglam, givenilir ve kiigiik capli olmasi gerekir.

1- Kaynak kalemine baﬁlamadan once ucunu zimpara kagidiyla parlatiniz. Yiizeyin
oksitlenmesini 6nlemek igin uca biraz yag siirtinliz. Sabit kaynak bashgi icin de ayni
islemi uygulayiniz.

2- Kaynak kalemini nokta kaynak makinesine baglayiniz. iyi elektriksel iletim saglamak
icin M4 civatayi sikica vidalayiniz.

3- Kararh gli¢c kaynagi saglamak igin fisi duvar prizine takiniz. Kaynak kalitesinin
dlusk?_';_esini onlemek amaciyla anahtarli/¢oklu priz kullanmayiniz; gui¢ kaynagi kararsiz
olabilir.

4- Cikarilabilir kaynak kaleminin kablo uzunlugu her biri 0,62 metredir (x2). Bu kablolar
nokta kaynak makinesinden akim tiiketir. Cikarilabilir kaynak kalemi orijinal olmayan
bir nokta kaynak makinesine baglanacaksa kaynak akimini artirmaniz gerekebilir.

5- Kaynak igneleri 1,5® aliminyum alasimdandir. Uglar a§|nd|?|nda igneler gikarnlip
degistirilebilir. Yeni igneler yerine tam oturacak sekilde itilmelidir.

6- Kaynak kalitesini saglamak icin kaynak ignelerinin uglarindaki oksit tabakasini
temizleyiniz.

Kaynak ignelerinin Bakimi

1- Yeni SUNKKO nokta kaynak makinesinde kaynak igneleri sikica takilmalidir.

2- Kelepgeler oksitlenmisse zimpara kagidiyla parlatiniz.

3- Kaynak igneleri oksitlenmisse zimpara kagidiyla parlatiniz.

4- Kelepgelerin ve ignelerin oksitlenmesini dnlemek icin Gzerlerine az yag striniz.

5- Lutfen orijinal kaynak ignelerini kullaniniz.



Hizli Puls Ayari

SUPER PULSE tusuna hafifce
basarak indiiksiyonu
tetiklemek ve pulsi kolayca
ayarlamak mimkindur.

& SUPER PULSE acik degilken puls degeri 2’dir.

& P tusuna 1 kez basilinca "4P" goruntulenir ve 4 Puls
anlamina gelir.

& P tusuna 2 kez basilinca "6P" géruntilenir ve 6 Puls
anlamina gelir.

& P tusuna 3 kez basilinca "8P" gortntulenir ve 8 Puls
anlamina gelir.

& P tusuna 4 kez basilinca "4P" ve "6P" birlikte
gorintilenir, 10 Puls anlamina gelir.

& P tusuna 5 kez basilinca "6P" ve "8P" birlikte
gorilntilenir, 14 Puls anlamina gelir.

& P tusuna 6 kez basilinca "4P", "6P" ve "8P" birlikte
gorintilenir, 18 Puls anlamina gelir.

& P tusuna 7 kez basilinca "4P", "6P", "8P" isiklari
soner; bu, puls grubunun baslangi¢ ayari olan 2 Puls’a
dondigu anlamina gelir.

18 Pals

DIS indiiksiyonlu Otomatik Kaynak Modu Nasil Kullanilir?

Otomatik mod altinda
panel Uzerindeki 1sik yesil
renkte "AT" gOsterir.

Ayak pedali anahtari e
kontrolli modda ise 151k T
kirmizi renkte "MT" gOsterir.

AT/MT degistirme tusuna

AT/MT degistirme tusuna Baglanti  portu,
basiniz. Panelde AT isiginin basiniz. Panelde  MT nokta kaynak
yanmasi, makinenin Isi8inin yanmasi, kablolu . akinesinin arka
induksiyonlu otomatik  ayak pedah anahtarinin o .=

kaynak modunda oldugunu nokta kaynak makinesine

ve kablolu ayak pedal baglanmasi gerektigini ~ @
anahtariyla kontrol gosterir. Kaynak islemi mom
edilmesine gerek olmadigini ayak pedali ile kontrol
gosterir. edilir.

N

L0.§ 0,6S geciktirme tusuna basiniz, ilgili 1sik yanar: indiksiyonlu kaynak

Geciktirme Fonksiyonu

0,6 saniye geciktirilir.
0.5 0,55 geciktirme tusuna basiniz, ilgili 1sik yanar: indilksiyonlu kaynak
~.% 0,5 saniye geciktirilir.
7To.a 9,4S geciktirme tusuna basiniz, ilgili 1sik yanar: indiiksiyonlu kaynak
\L/'s 0,4 saniye geciktirilir.
KLT)A [0.5(10.6 Ug geciktirme 15181 da yandiginda, geciktirme sireleri toplanarak
AN S kaynak 1,5 saniyeye kadar geciktirilir.
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Puls giict ayar diigmesi, kaynak puls glicini

Puls Giicii Ayar Digmesi Nasil Kullanilir?, /—\

ayarlamak igindir. DUgmeyi saat yoninin
tersine ¢evirmek giicl azaltir, saat yéniinde
cevirmek glict artirir. DUgme, kaynak

parcalarina gore orta konuma da

ayarlanabilir. Puls glicii, puls akimi ve puls
sayisi birlikte ayarlanarak 0,05-0,35mm
kalinhgindaki nikel serit kaynak yapilabilir.

YUKSEK GUCLU CIKARILABILIR KAYNAK KALEMI

Lityum bataryalar ve sarj edilebilir bataryalar modern elektronik cihazlarda giderek
daha fazla kullanilmaktadir. Farkli sekillerdeki bataryalarin kaynagi, batarya paketinin
sekli ve hacmiyle sinirlidir; kaynak kablosu ve nikel seridin kaynagi zordur. Sabit kaynak
baslikli standart nokta kaynak makinesi bu konuda yeterli uyum saglayamaz. Yiksek
gucll gikarilabilir kaynak kalemi, SUNKKO nokta kaynak makinesiyle birlikte farkh
sekillerdeki batarya paketlerinin kaynaginda harici akim salma elektrotu olarak

kullanilarak bu sorunu ¢ézer.

Ozellikler

1- Kaynak kalemi seti taginmasi ve kullanimi kolaydir.
2- Dusuk direngli, oksijensiz bakirdan Uretilmigtir.

3- Kaynak fonksiyonunu artirmak icin SUNKKO nokta
kaynak makinesiyle kullanima uygundur.

4- Cikarilabilir kaynak bashgi farkh boyutlardaki kaynak

noktalari igin uygundur.

5- Kaynak kaleminin kaymaz gévdesi elde tutmayi

kolaylastirir.

6- Dahili basing dengeleme elastik diizenegi akim salimi igin uygundur.
7- Kaynak ignesi, uzun omdrli kullanim igin aliimina alasimdan Uretilmistir.

Ka
Kaynak igneleri arasi mesafe

nak Kalemi Parametreleri
2~7mm ‘

Cikarilabilir kaynak kaleminin
uzunlugu

=580mm

Kaynak kalemi kablosunun kesit
alani

16mm?

Kaynak ucu boyutu

@1,5x7mm




NOKTA KAYNAK MAKINESI NASIL KULLANILIR?

1. Once cihazin giiciini kapatiniz. Kaynak ignelerinin ayni yiikseklikte olmasini
saglamak icin civatayi gevsetip ayarlayiniz. Kaynak basincini ayarlayiniz.

2. Fisi duvar prizine takarak giicti baglayiniz. Nokta kaynak makinesinin
arkasindaki glic anahtarini (siyah) aginiz; cihaz glic altina alinir. Panel Gizerindeki
"O" tusuna basiniz; makine bekleme (stand-by) durumuna gecer.

3. Akimi segmek icin "*" tusuna basiniz (yanip sénen hane gérinur). Haneyi
artirmak icin " A&, azaltmak i¢in " ¥ tusuna basiniz. PULS’u segmek icin tekrar "*"
tusuna basiniz; " Aartinr, " W azaltir. "P2" tusu, 2 kez hizh kaynak igin ¢ift puls
anlamina gelir; bu, kaynak noktasinin ¢alisma ylizeyine daha siki tutunmasini
saglar. Ayar hane girisinden ¢cikmak ve parametreyi kaydetmek icin "*" tusuna
basiniz. Kaynak yapilacak malzeme kalinhigi 0,1mm’yi astiginda akimi maksimum
haneye ayarlayiniz ve kaynak basincini buna gore uyarlayiniz.

Ornek: Sabit kaynak bashgi kullanilarak 0,2mm demir serit kaynagi, 4 puls ve 40A-50A akim
ayariyla yapilabilir. Ayni puls ayarinda, cikarilabilir kaynak kalemi ile 0,2mm demir serit
kaynagi yapilirken daha yiliksek akim gereklidir.

q. Parametre ayari, kaynak yapilacak malzemenin kalinligina gére yapilir.
Sabit kaynak basligi altinda dogru kaynak konumunu hedefleyip kaynak igin
yukari dogru bastiriniz.

5. Sabit kaynak basligi kullanilirken "MT" manuel kaynak modu segilmelidir.
Kaynagi kontrol etmek icin ayak pedali anahtarini nokta kaynak makinesine
baglayiniz. Sabit kaynak bashgi "AT" modunda kullanilirsa, kaynak hizi yiiksek
oldugundan ve kaynak pargalarinin sikica tutulmasi yetisemeyeceginden distk
kaliteli kaynak noktasi olusmasi kolaydir.

6. Cikarilabilir kaynak kalemi ile farkh pargalari kaynaklamak, nokta kaynak
makinesinin ¢alisma alanini ve kaynak yéntemini genisleterek daha yiksek uyum
saglar.

7. Kaynak ignelerinin takilmasi ve ayarlanmasi

@ Alyan anahtariyla nikel ignenin kelepgesini gevsetiniz. Nikel igneyi bosluga
yerlestirip altigen vidayi sikiniz.

@ Kaynak ignelerinin u¢ mesafesini hafifce ayarlamak icin alyan vidayi gevsetiniz.

@ iki kaynak ignesinin de ayni seviyede ayarlanmasi ayni sekilde yapilir.

@ iki kaynak ignesi ve kelepgelerinin birbirine degmemesine dikkat ediniz; aksi
halde kaynak islemi ¢alismaz.

Uriin Gériiniimii - On Yiiz

Kaynak basincL_____4-,
ayarlayici

Hareketli kayna

kalemi portu Kaynak akimi gostergesi

Sabit kaynak baglig Kaynak akim/puls ayari
Puls grubu ayar

Geciktirmeli kayna Manuel/otomatik gegcis tusu

digmesi
Parametre ayar tusu
Puls gicu ayar dugmesi

Giic tusu

- S TR e e Tasima sapi
Urilin Goriiniimu - Arka Yuz ¥ P

Gii¢ anahtar

== Sigorta
Ayak pedali anahtarn = yuvasl
baglanti portu

Gii¢ kablosu
2. Fonksiyon Tuglar

Puls grubu ayari

Geciktirmeli
kaynak ayari

1. Panel Ekrani

Kaynak Akimi

Otomatik-Manuel

Otomatik Mod Gegis Tusu (AT/MT)

Geciktirme Stiresi

Akim Gostergesi Pals Ayari
(0-99 arasi) (1-2 pals)
Manuel Mod

Pals Grubu

Gostergesi

Kaynak parametresi ayar
tuslari (A / V)
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